Montage Pfannenbleche

Uberlappungsvorschrift fiir Pfannenblech

Wenn die Dachlénge (A) mehr als 7,0 m betrdgt, werden zwei

s Py .
Bleche bendtigt. Beide Bleche werden mit einer Uberlappung von BIeChIange 1] B ermlttEIn

mindestens 200 mm montiert. Errechnen Sie die richtigen Platten- gy Typ 21060

langen wie folgt: Halbieren Sie L&nge A. Wahlen Sie aus der neben-
stehenden Tabelle die Lange, welche Ihrem Ergebnis am néchsten
kommt. Die ermittelte Lange ist L&nge B. Ziehen Sie von Lange A
die ermittelte Lange B ab und rechnen Sie dann dem verbleiben-
dem MaB 200 mm (D) fiir die Uberlappung hinzu. Das Ergebnis ist
Lange C. Zur Kontrolle: B+C-D=A / Das Ergebnis ist wieder die
Dachlénge! Achten Sie unbedingt darauf, dass die mit dem MaB B
ermittelte Platte stets unten liegend montiert wird.
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Berechnung der Plattenldngen bei versetzter Trauflinie

A = gesamte Dachlédnge
B = unten liegende Blechldnge

C =oben liegende Blechlénge auf dem First
D = Uberlappung (200 mm)

Abb. 9

Wenn mdglich sollte schon bei der Planung der Konstruktion darauf geachtet
werden, dass die Sparrenldnge der versetzten Traufe dem mdglichen Pfannen-
profilraster angepasst wird. Um dies zu erreichen, muss von der Haupttrauflinie
an abwdrts in vollen Pfannenprégungen bis zur versetzten Trauflinie gerechnet
werden. Fir Profil Typ 2/1060 mit 35 cm pro Pfannenraster.

Beispiel fir Typ 2/1060 (35 cm Pfannenraster) Blechldnge zwischen First und
Haupttrauflinie 500 cm.

versetzte Trauflinie + 35 cm = Blechldnge 535 ¢cm
versetzte Trauflinie + 70 cm = Blechlange 570 cm
versetzte Trauflinie + 105 cm = Blechldnge 605 cm
versetzte Trauflinie + 140 cm = Blechldnge 640 cm
versetzte Trauflinie + 175 cm = Blechldnge 675 cm

Das Beispiel lasst sich beliebig fortfiihren. Bei Einhaltung der 35 cm Profilraster
bleibt im Traufbereich immer eine voll ausgepragte Pfanne. Lasst sich das Ein-
halten der Profilraster auf Grund von vorhandenen Gebdudeldngen nicht ermdg-
lichen, muss der Traufbereich an dieser Stelle nachgeschnitten werden. Wahlen
Sie daher immer die langste Trauflinie als Haupttrauflinie, um moglichst wenig
nachzuschneiden.

Platten-
lange
6,75 m

Plattenlange
5m

Ausschlag fiir Hauptblechlédnge

175 cm

Traufenversatz

entspricht einer Plattenlange
von 210 cm

(1 Pfannenlange Uberlappung)

‘ setzt
Trauflinie immer die volle Pfan-
nenpragung multiplizieren.

Dieses MaB zur Hauptplattenlinge addiert, ergibt die Gesamtplattenldnge,

vorausgesetzt die Montage erfolgt in einer Plattenlinge. Andernfalls Uberlap-
pungsvorschrift (Abb. 9) genau beachten!
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Montage Pfannenbleche

Dachlattenabstdnde

Um eine sichere Montage sowie die richtige Platzierung der Schrauben zu erreichen, ist
eine genaue Einlattung der Unterkonstruktion unumgénglich. Montieren Sie zunéchst
die Trauflatte als Bezugspunkt. Ermitteln Sie jetzt die Uberkragung der unteren Dachp-
fannenreihe in die Dachrinne und ordnen Sie die zweite Dachlattenreihe entsprechend
des verbleibenden Abstandes zur ersten Querprdgung an (Abstand A = variabler Ab-
stand). Wichtig: Da die Schraube der unteren Pfannenreihe Aufgrund des Uberstandes
zur Dachrinne nicht direkt vor der Querpragung angeordnet werden kann, muss die
Trauflatte ca. 18 bis 20 mm dicker als die Regellatte sein, um den Héhenunterschied
auszugleichen. Denken Sie dabei an einen ausreichenden Uberstand des Profiles in
die Dachrinne. Ab der zweiten Dachlattenreihe kinnen Sie jetzt mit dem Regelabstand
von 35 cm weiter einlatten. Fiir eine kraftschilissige Verschraubung der Profile ist es
wichtig, dass die Schrauben in der Fldche mdglichst nahe an der Querprofilierung im
Wellental angeordnet sind. Die Anordnung der obersten Latte (Firstlatte) richtet sich
nach Sparrenldnge und Dachkonstruktion. Bei einer Satteldachkonstruktion ordnen Sie
die Latte 5 cm unterhalb des Sparrenendes an. In jedem Fall achten Sie bitte darauf,
dass ein ausreichender Abstand zwischen den Profilen beider Dachseiten eingehalten
wird, um eine ausreichende Luftzirkulation zu gewéhrleisten.
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Trauflinie

Dachlattenabstande | A,
Profilbleche

Typ 2/1060

Trauflatte 18 - 20 mm dicker

Abstand Mitte Dachlatte - Mitte Dachlatte

Montage der WECKMAN-Profilbleche

Die Verlegerichtung unseres Pfannenbleches Typ 2/1060 ist von links nach rechts.
Achtung: Das Begehen der Profilbleche ist nur mit &uBerster Vorsicht mdglich. Treten
Sie nur ins Wellental an den Punkten, wo die Bleche mit einer Schraube befestigt
sind. Am sichersten ist das Begehen auf einer lastverteilenden Laufbohle. Bezugs-
punkt fir die Montage ist in jedem Fall die Traufe. Richten Sie die Bleche nicht nach
dem Giebel aus. Spannen Sie zundchst eine Schnur entlang der Traufe. Beachten Sie
hierbei den bei der Einlattung ermittelten Uberstand der Profilbleche in die Dachrinne.
Decken Sie nun das erste Profilblech entsprechend des oben gezeigten Verlegesche-
mas auf. Richten Sie die untere Kante des Bleches an Ihrer Schnur aus. Versetzen
Sie das Blech soweit tber den Ortgang, dass Sie eine komplette Abdeckung der
Ortganglinie bis zum First erzielen. Sollte Ihr Dach nicht winkelig sein, schneiden Sie
spéter den entstandenen Uberhang des Bleches ab. Die Schnittkante wird dann vom
Ortgangwinkel verdeckt. Das so ausgerichtete Blech fixieren Sie mit zwei versetzten
im Wellental angeordneten Schrauben. Ein Abrutschen des Bleches ist somit ver-
hindert. Decken Sie jetzt das zweite Blech auf. Wichtig: Lappen Sie das Blech Uber
die vorhandene Antikapillarrille (zusétzlich Wasser abflihrende Sicherheitsrinne fiir
Lé&ngentiberlappung). Drlicken Sie das Blech nach oben unter die Querpragung bis
Sie an der Traufe eine Linie mit dem vorliegenden Blech erhalten.

Verbinden Sie jetzt das Blech mit dem ersten Profil und zwar nur an der Uberlappung
wie in Abb. 15a dargestellt. Achtung: Ordnen Sie die Uberlappungsschrauben stets
S0 an, dass Sie nicht in die unten liegende Antikapillarrille schrauben. Lsen Sie eine
der zwei Schrauben, welche Sie zum Fixieren in das erste Blech geschraubt haben.
Sie kdnnen noch einmal die gesamte Einheit etwas besser an der Schnur ausrichten.
Bei sehr groBen Dachfldchen ist es mglich drei Bleche an der Uberlappung zu ver-
binden, um eine genauere Feinabstimmung an der Schnur vorzunehmen. Nach dem
Ausrichten verschrauben Sie die erste Platte nach Schraubmuster (Abb. 19.) von
links nach rechts durch. Setzen Sie keine vereinzelten Schrauben in der Fldche um
spater noch nachzuschrauben. Dies kann zu Verspannungen des Bleches und somit
zu Knackgeréduschen fiihren. Schrauben Sie stets vollfldchig von links nach rechts
durch. Priifen Sie anschlieBend die weitere Reihenfolge der Montage Ihrer Bleche.
Bei mehreren (ibereinanderliegenden Blechen muss das Montageschema, wie auf
Abb. 13 dargestellt, zundchst aufgeholt und dann eingehalten werden. Verschrau-
ben Sie die Bleche entsprechend dem abgebildetem Schrauben-Schema (Abb. 19).
Die weiteren Bleche montieren Sie dann ebenso wie oben beschrieben. Achten Sie

darauf, dass Sie immer zunchst die Uberlappungen und dann erst die Flachenbe-
festigung vornehmen. Als letztes schneiden Sie, falls notig die Uberhénge an First
und Ortgang nach. Bedenken Sie, dass nur Systemzubehdr und die richtige Montage
eine lange Lebensdauer Ihrer Profilbleche sichert. Materialunvertréglichkeit, wie z. B.
Legierung der Schraubenschéfte sowie falsch eingestellte Gewinde der Blechverbin-
dungsschrauben, fiihren haufig zu Schaden und beeintrachtigen die Garantie!

Verlegeschema fur Typ 2/1060

Verlegereihenfolge
Beispiel: Typ 2/1060; Deckrichtung von links nach rechts.

Abb. 15b

Trauflinie:
hieran die Unterkante ausrichten

An Trauflinie ausgerichtete Platten
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Befestigung der WECKMAN-Pfannenbleche

Um eine kraftschilissige Befestigung Ihrer WECKMAN-Profilbleche auf der dafir
vorgesehenen Unterkonstruktion zu sichern, empfehlen wir die Tiefsickenbefes-
tigung (siehe Abb. 17). Verwenden Sie hierfiir unsere selbstbohrenden Sechs-
kant-Systemschrauben mit Pulverbeschichtung (siehe Seite 38, Befestigungsele-
mente). Wahlen Sie fiir Holzunterkonstruktionen unsere SKH-Schraube 4,8 x 35
mm oder fiir Stahlunterkonstruktionen bis 4,5 mm unsere SKM-Schraube 4,8 x 19
mm. Um eine ausreichende Verbindung der Bleche untereinander auf der Dachfld-
che herzustellen, werden die Langstiberlappungen mit unserer Sechskant-System-
schraube SKU 4,8 x 20 mm verschraubt. Die Schraube ist so anzusetzen, dass sie
die darunterliegende Antikapillarrille nicht beschédigt (siehe Abb. 18). Uberlappun-
gen werden nicht mit der Unterkonstruktion verschraubt. Die Verschraubung der
Dachfléche erfolgt gemaB nebenstehender Abb. 19 - Schraubanordnung. Wichtig
ist, die Windangriffsflachen an den duBeren Dachkanten in jedem Wellental (First
u. Traufe) und jeder Dachlatte (Ortgang) zu verschrauben. Langsiberlappungen
werden bei Pfannenblechen in jeder Pfannenprofilierung unterhalb der Querpréa-
gung einmal verschraubt. Bei den hier angegebenen Werten handelt es sich um
Richtwerte, die je nach Dachkonstruktion und Ausfihrung schwanken kdnnen.

1. SKH-Schraube fiir Tiefsicke, Pfannenprofil - ca. 8,0 Stiick / Ifdm.

2. SKM-Schraube fiir Tiefsicke, Pfannenprofil - ca. 8,0 Stiick / Ifdm.
3. SKU-Schraube fiir Uberlappung, Pfannenprofil - ca. 3,0 Stiick / Ifdm.
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Schréger Giebel wird ausgehend von der Trauflinie rechtwinklig eingedeckt.

Die Verschraubung von Formteilen erfolgt als Blech-auf-Blech-Montage und wird
mit der SKU-Schraube durchgefiihrt. Eine Verbindung der Schraube zur Unterkon-
struktion darf nicht sein. Bei Verbindungen zu Holzunterkonstruktionen, z. B. Ort-
gangwinkel im Stimbereich, verwenden Sie die SKH-Schraube fir Holzverschrau-
bung 4,8 x 35 mm. Den Schraubenbedarf fiir Formteile entnehmen Sie bitte den
Seiten 22 bis 29 (Kantteile).
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Der iiberstehende Teil der Platten wird danach abgeschnitten.
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